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施工内容：

1、乙方负责对天车导轨接缝进行铝热焊接，以确保天车安全、稳定运行。

技术要求

1、乙方须在现场设专门的施工管理人员，负责施工人员管理、施工的进度及协调等工作；

2、乙方对施工安全必须高度重视，施工人员必须严格遵守甲方安全相关的管理规定，乙方 对施工过程中出现的安全事故负全部责任；

3、下线旧轨道、上线新轨道过程中必须保证吊装安全；

4、对轨时，必须调整好轨缝，在轨头和轨底的两侧进行测量，焊接过程中保持间隙不变， 调整好高低和水平；

5、对轨道进行铝热焊接时必须按照相关工艺进行，保证焊接质量；

6、轨道更换后必须压实压紧；

7 、焊口表面质量要求： a, 焊接接头的轨头工作面经外形精整后的表面不平度应满足：在焊 缝中心线两侧各100mm 范围内，表面不平度不大于0.2mm。轨顶面及轨头侧面工作边母材打 磨深度不应超过0.2mm;b, 焊接接头及其附近钢轨表面不应有裂纹、划伤、碰伤、电极灼伤、 打磨灼伤等伤损；

8、不能出现因施工影响设备运行稳定性、安全性的问题
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